IFPS/58/11

Załącznik  Nr 3 do SIWZ
ZESTAWIENIE GRANICZNYCH PARAMETRÓW TECHNICZNO – UŻYTKOWYCH

(ODCINAJĄCYCH)

Przedmiot przetargu:   WYPOSAŻENIE CENTRALNEJ STERYLIZACJI
	Lp.
	PARAMETR/
	Spełnienie wymaganego
	TAK/NIE
	Wartość oferowanych parametrów /opis spełnienia warunku

	
	WARUNEK
	warunku
	
	

	1
	2
	3
	4
	5.

	Myjnia ultradźwiękowa – szt 1


	1. 
	Urządzenie fabrycznie nowe – rok produkcji 2011 (nie powystawowe).
	Tak
	
	

	2. 
	Wymiary komory umożliwiające umieszczenie wewnątrz komory 1 tacę narzędziową zgodną z DIN 1/1.
	Tak
	
	

	3. 
	Myjnia izolowana akustycznie, wyposażona w pokrywę.
	Tak
	
	

	4. 
	Ogrzewana elektrycznie, przeznaczona do mycia ultradźwiękowego narzędzi chirurgicznych.
	Tak
	
	

	5. 
	Komora wykonana ze stali kwasoodpornej. 
	Tak
	
	

	6. 
	Zasilanie elektryczne jednofazowe. Wymagana moc zasilania nie większa niż 3 kW.
	Tak
	
	

	7. 
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego.
	Tak
	
	

	8. 
	Częstotliwość ultradźwięków 40÷50 kHz.
	Tak
	
	

	9. 
	Temperatura procesu kontrolowana elektronicznie, nastawiana w zakresie do co najmniej 60ºC.
	Tak
	
	

	10. 
	Czas trwania procesu kontrolowana elektronicznie, nastawiana w zakresie do co najmniej 60 min.
	Tak
	
	

	11. 
	Powierzchnia czołowa myjni wykonana w sposób higieniczny łatwy do utrzymania w czystości i możliwa do dezynfekcji. (Brak wystających śrub, klawiatur, wystających elementów elektrycznych (za wyjątkiem wyłącznika bezpieczeństwa), których mycie jest utrudnione). 
	Tak
	
	

	12. 
	Urządzenie posiada deklarację zgodności z dyrektywami UE.
	Tak

(Przedstawić)
	
	

	13. 
	Pokrywa komory wykonana ze stali nierdzewnej – 1 szt.
	Tak
	
	

	14. 
	Kosz załadowczy wykonany ze stali kwasoodpornej - 1 szt.
	Tak
	
	

	Myjnia dezynfektor wraz z wyposażeniem – szt  2


	15. 
	Urządzenie fabrycznie nowe – rok produkcji 2011 (nie powystawowe).
	Tak
	
	

	16. 
	Komora przelotowa, dwudrzwiowa. 
	Tak
	
	

	17. 
	Drzwi uchylne, tworzące po otwarciu wygodny stolik do za/rozładunku komory.
	Tak
	
	

	18. 
	Ergonomiczna wysokość stolika do za/rozładunku myjni-dezynfektora, utworzonego po otwarciu drzwi – 700÷900 mm. 
	Tak
	
	

	19. 
	Pojemność komory (minimalna):

- 10 tac narzędziowych o wym. zgodnych ze standardem DIN 1/1,

- lub 4 komplety osprzętu anestezjologicznego.
	Tak

Tak
	
	

	20. 
	Ogrzewana elektrycznie, przeznaczona do mycia i dezynfekcji narzędzi chirurgicznych i osprzętu anestezjologicznego.
	Tak
	
	

	21. 
	Komora myjni, elementy funkcjonalne (ramiona spryskujące, przewody rurowe, elementy grzejne), obudowa – wykonanie ze stali nierdzewnej/kwasoodpornej. 
	Tak
	
	

	22. 
	Wlot wody zimniej, ciepłej i uzdatnionej w górnej części komory.
	Tak
	
	

	23. 
	Końcowe płukanie wodą uzdatnioną. 
	Tak
	
	

	24. 
	Spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu pompy spustowej.
	Tak
	
	

	25. 
	Cztery pompy detergentu każda z możliwością nastawy dozy środka bezpośrednio z panelu sterującego dla każdego programu zawartego w sterowniku oddzielnie. 
	Tak
	
	

	26. 
	Kontrola poziomu dozowanych środków chemicznych w zbiornikach.
	Tak
	
	

	27. 
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego.
	Tak
	
	

	28. 
	Sterownik wyposażony w złącze umożliwiające podłączenie urządzenia do systemu komputerowego do monitorowania procesów sterylizacji, mycia, dezynfekcji oraz ewidencji narzędzi a także wyliczania kosztów obróbki narzędzi.


	Tak
	
	

	29. 
	Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony użytkownika. 
	Tak
	
	

	30. 
	Konstrukcja sterownika jednolita z konstrukcją sterowników oferowanych sterylizatorów parowych.
	Tak
	
	

	31. 
	Sterownik urządzenia wyposażony w klawiaturę membranową lub panel dotykowy.
	Tak
	
	

	32. 
	Sterownik urządzenia wyposażony w wyświetlacz, na którym może być prezentowane nie mniej niż 30 znaków graficznych.
	Tak
	
	

	33. 
	Sterownik urządzenia wyposażony w drukarkę parametrów procesu (drukarka po stronie rozładowczej).
	Tak
	
	

	34. 
	Programowalna książka serwisowa w sterowniku (informacja o potrzebie wykonania przeglądu technicznego).
	Tak
	
	

	35. 
	Komunikaty wyświetlane na monitorze w języku polskim w postaci tekstowej. 
	Tak
	
	

	36. 
	Zabezpieczenie możliwości zmiany parametrów w postaci kodu. 
	Tak
	
	

	37. 
	Programy mycia i dezynfekcji termicznej i termiczno-chemicznej.
	Tak
	
	

	38. 
	Liczba programów mycia –dezynfekcji minimum 15 w tym nie mniej niż 5 wybieranych za pomocą pięciu różnych klawiszy klawiatury lub ekranu dotykowego sterownika. 
	Tak
	
	

	39. 
	Specjalny, odrębny program oczyszczający komorę, zbiornik oraz orurowanie wewnętrzne myjni-dezynfektora z osadów mineralnych.
	Tak
	
	

	40. 
	Zintegrowana suszarka z możliwością nastawu temperatury i czasu indywidualnie dla każdego procesu wraz z kondensatorem oparów wyposażonym w układ odzysku ciepła. 
	Tak
	
	

	41. 
	Suszarka wyposażona w dwustopniowy system filtrów powietrza używanego do suszenia, w tym drugi stopień filtr absolutny.
	Tak
	
	

	42. 
	Możliwość odczytu  z wyświetlacza danych o aktualnej fazie cyklu oraz informacji o pozostałych fazach trawającego programu 
	Tak
	
	

	43. 
	Silniki suszarki bezszczotkowe.
	Tak
	
	

	44. 
	Automatyczne monitorowanie różnicy ciśnień filtra jałowego – sygnalizacja stanu awaryjnego (np. zapchania filtra).
	Tak
	
	

	45. 
	Powierzchnia czołowa myjni wykonana w sposób higieniczny łatwy do utrzymania w czystości i możliwa do dezynfekcji. (Brak wystających śrub, klawiatur, wystających elementów elektrycznych (za wyjątkiem wyłącznika bezpieczeństwa), których mycie jest utrudnione). 
	Tak
	
	

	46. 
	Ramiona spryskujące zapewniające natrysk każdej mytej tacy od góry oraz od dołu, system wózka wsadowego do sprzętu anestezjologicznego zapewniający przepływ wewnątrz węży oraz natrysk z zewnątrz.
	Tak
	
	

	47. 
	Oświetlenie elektryczne wnętrza komory umożliwiające obserwację prawidłowości procesu mycia.
	Tak
	
	

	48. 
	Przeszklone drzwi komory (nie mniej niż 75% powierzchni drzwi). 
	Tak
	
	

	49. 
	Ilość pojemników na detergenty do umieszczenia wewnątrz urządzenia – minimum 4 pojemniki po 5 l każdy. 
	Tak
	
	

	50. 
	Urządzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej).
	Tak

(Przedstawić)
	
	

	51. 
	Konstrukcja i działanie myjni zgodne z PN-EN 15883 / EN 15883.
	Tak

(Przedstawić)
	
	

	52. 
	Konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu – cokół, fundament, wanna cokołowa.
	Tak
	
	

	53. 
	Masa urządzenia nie przekraczająca 240 kg.
	Tak
	
	

	54. 
	Zasilanie elektryczne 400V, 50 Hz, moc nie przekraczająca 12 kW.
	Tak
	
	

	55. 
	Maksymalne zużycie wody zimnej na jedną fazę cyklu przy pełnym załadunku komory.

Załadunek dla procesu mycia narzędzi chirurgicznych z dezynfekcją termiczną oraz suszeniem w myjni przy pełnej komorze (10 tac DIN 1/1) nie przekraczające 20 litrów/fazę.

	Tak

Załączyć dokument producenta potwierdzający deklarowane zużycia.
	
	

	Komplet wyposażenia dla 
dwóch  myjni:


	56. 
	Wózek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzędzi układanych na tacach narzędziowych o pojemności 10 tac DIN 1/1 (480x250x50 mm).

Konstrukcja wózka zapewniająca mycie przedmiotów o wysokości większej niż wysokość pojedynczego poziomu mycia – demontaż wybranych poziomów mycia.

Natrysk każdego poziomu z góry i z dołu za pomocą obrotowych ramion natryskowych.

Ilość – 2 szt.
	Tak
	
	

	57. 
	Wózek do za/rozładunku komory wyposażony w zbiornik do gromadzenia ociekającej wody.

Ilość – 2 szt.
	Tak
	
	

	58. 
	Wsad do mycia i dezynfekcji narzędzi laparoskopowych  – 1 kpl.
	Tak
	
	

	59. 
	Wózek wsadowy do mycia i dezynfekcji osprzętu anestezjologicznego o pojemności min. 4 zestawów anestezjologicznych w tym nie mniej niż 12 węży anestezjologicznych.

Ilość – 1 szt.
	Tak
	
	

	60. 
	Wsad do mycia i dezynfekcji misek typu „nerka” – pojemność 12 misek – 2 kpl.
	Tak
	
	

	61. 
	Wsad do mycia i dezynfekcji min. 3 szt. kontenerów narzędziowych ½ DIN wraz z pokrywami  – 1 kpl.
	Tak
	
	

	62. 
	Wsad do mycia i dezynfekcji kontenerów sterylizacyjnych  - szt 1
	Tak
	
	

	63. 
	Wsad do mycia i dezynfekcji butów operacyjnych -  szt 2 
	Tak
	
	

	Stacja uzdatniania wody – szt 1


	64. 
	Urządzenia fabrycznie nowe – rok produkcji 2011 (nie powystawowe).
	Tak
	
	

	65. 
	Zabezpieczająca prawidłowe funkcjonowanie urządzeń Centralnej Sterylizacji oraz dodatkowo 1000 dm 3 na dobę wody demineralizowanej dla pozostałych użytkowników.
	Tak
	
	

	66. 
	ELEMENTY SKŁADOWE STACJI:

· filtr zanieczyszczeń mechanicznych powyżej 5μm,

	Tak
	
	

	67. 
	· Filtr odżelaziający i odmanganiający sterowany elektronicznie, obudowa zabezpieczona przed skraplaniem się wody na jej powierzchni.
	Tak
	
	

	68. 
	· Filtr węglowy sterowany elektronicznie, obudowa zabezpieczona przed skraplaniem się wody na jej powierzchni
	Tak
	
	

	69. 
	· Zmiękczacz wody dwukolumnowy ze sterowaniem elektronicznym, obudowa zabezpieczona przed skraplaniem się wody na jej powierzchni
	Tak
	
	

	70. 
	· Urządzenie do odwróconej osmozy z pomiarem przewodności produkowanej wody i układem płukania membran,
	Tak
	
	

	71. 
	· System podnoszenia ciśnienia wody po odwróconej osmozie z pompą wykonaną ze stali kwasoodpornej oraz lampą bakteriobójczą UV,
	Tak
	
	

	72. 
	· Ciśnienie rozprowadzanej wody 5,0 bar lub większe,
	Tak
	
	

	73. 
	· Zbiornik magazynowy wody demineralizowanej zapewniający optymalne warunki pracy osmozera oraz pokrycie szczytowych poborów wraz z pływakowym układem czujników poziomu wody w zbiorniku.
	Tak
	
	

	74. 
	Wydajność stacji zmiękczania min. 2,0 m3/h.
	Tak -podać
	
	

	75. 
	Wydajność stacji odwróconej osmozy min. 0,25 m3/h
	Tak -podać
	
	

	76. 
	Pojemność zbiornika magazynowego wody demineralizowanej min. 1,0 m3.
	Tak-podać
	
	

	77. 
	Gwarantowana przewodność wody uzdatnionej – nie przekraczająca 5 μS.
	Tak

Podać
	
	

	78. 
	Urządzenia posiadają deklarację zgodności z dyrektywami UE.
	Tak
	
	

	Suszarka   szt 1


	79. 
	Urządzenie fabrycznie nowe – rok produkcji 2011 (nie powystawowe).
	Tak
	
	

	80. 
	Komora nieprzelotowa, jednodrzwiowa.
	Tak
	
	

	81. 
	Pojemność komory (minimalna):
- 16 tac narzędziowych o wym. zgodnych ze standardem DIN 1/1,
- lub 30 węży anestezjologicznych,


	Tak
	
	

	82. 
	Możliwość suszenia rur anestezjologicznych w pozycji wiszącej oraz jednoczesnego suszenia narzędzi chirurgicznych.
	Tak
	
	

	83. 
	Wymuszony obieg powietrza wewnątrz komory.
	Tak
	
	

	84. 
	Wymuszony obieg powietrza wewnątrz rur anestezjologicznych.
	Tak
	
	

	85. 
	Powietrze suszące filtrowane.
	Tak
	
	

	86. 
	Drzwi suszarki wyposażone w szybę – umożliwiające kontrolę zawartości komory suszarki bez konieczności otwierania drzwi i utraty ciepła z komory.
	Tak
	
	

	87. 
	Zakres regulacji czasu suszenia do 90 minut.
	Tak
	
	

	88. 
	Możliwość ustawienia minimum dwóch różnych temperatur suszenia z zakresu 70-90 º C.
	Tak
	
	

	89. 
	Zasilanie elektryczne trójfazowe. Wymagana moc zasilania nie większa niż 5 kW.
	Tak
	
	

	90. 
	Brak konieczności podłączenia do instalacji wodno-kanalizacyjnej.
	Tak
	
	

	91. 
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego.
	Tak
	
	

	92. 
	Powierzchnia czołowa suszarki wykonana w sposób higieniczny, łatwy do utrzymania w czystości i możliwa do dezynfekcji – brak wystających śrub, klawiszy i innych elementów, których mycie jest utrudnione.
	Tak
	
	

	93. 
	Urządzenie posiada deklarację zgodności z dyrektywami UE.
	Tak

(Przedstawić)
	
	

	94. 
	Suszarka wykonana z materiałów odpornych na środki dezynfekcyjne, myjące i korozję.
	Tak
	
	

	System komputerowy do nadzoru i dokumentacji pracy sterylizacji       szt 1 


	95. 
	Obserwacja stanu autoklawów przez bezpośrednie połączenie ze sterownikami urządzeń w czasie rzeczywistym
	Tak
	
	

	96. 
	Rejestracja procesów myjni dezynfektorów oraz sterylizatorów oraz archiwizacja tych parametrów na twardym dysku oraz back-up w innej bezpiecznej formie
	
Tak
	
	

	97. 
	Dokumentacja przyjęcia materiału do Centralnej Sterylizatorni, dokumentacja wydania na zewnątrz przez używanie skanerów kodów kreskowych
	Tak
	
	

	98. 
	Dokumentacja procesu obróbki narzędzi w obrębie Centralnej Sterylizatorni z przypisaniem wykonywanych czynności do personelu fizycznie go wykonującego
	Tak
	
	

	99. 
	Przechowywanie wszystkich informacji o pojedynczych narzędziach, zestawach, materiałach opakowaniowych, personelu, urządzeniach oraz procesach na nich przeprowadzanych w pojedynczej bazie danych na serwerze
	Tak
	
	

	100. 
	Identyfikacja wraz z kodami dostępu do odpowiednich poziomów kompetencji dla personelu obsługującego system wraz z możliwością logowania do systemu przy użyciu skanera kodów kreskowych
	Tak
	
	

	101. 
	Rejestracja w postaci obrazu testów myjni oraz sterylizatora oraz umieszczanie ich w bazie danych procesów
	Tak
	
	

	102. 
	Możliwość graficznej prezentacji i przechowywania wykresów przebiegu procesów w myjniach dezynfektorach oraz autoklawach
	Tak
	
	

	103. 
	Automatyczna identyfikacja wsadu sterylizatora przy użyciu kodu kreskowego oraz jego korelacji z danymi dotyczącymi danego procesu, w którym zestaw czy pojedyncze narzędzie było sterylizowane
	Tak
	
	

	104. 
	Możliwość tworzenia sprawozdań dotyczących wykorzystania sprzętu (sterylizatory, myjnie)
	Tak
	
	

	105. 
	Tworzenie bilingu do faktur dla odbiorców zewnętrznych i wewnętrznych szpitala w oparciu o automatycznie wyliczane w systemie kosztów obróbki danych narzędzi
	Tak
	
	

	106. 
	Drukowanie samoprzylepnych etykiet typu „Sandwich” umożliwiających identyfikację zawartości opakowania, zwrot oraz dołączenie do dokumentacji pacjenta
	Tak
	
	

	107. 
	Drukowanie spisu zawartości zestawu na drukarkach laserowych
	Tak
	
	

	108. 
	Umożliwianie śledzenia drogi zestawu czy narzędzia w obrębie Centralnej Sterylizatorni oraz do pacjenta i z powrotem

	Tak
	
	

	109. 
	Zapewnienie eliminacji wydania nie wysterylizowanych przedmiotów do odbiorcy
	Tak
	
	

	110. 
	Komputer centralny - Serwer -1 komplet

Wyposażenie:

- system operacyjny z możliwością pracy w domenie

- monitor TFT min. 17”

- klawiatura,

- mysz,

- urządzenie i oprogramowanie do wykonywania kopii bezpieczeństwa,

- zasilacz podtrzymujący zasilanie przez czas min. 10 min.
	Tak
	
	

	111. 
	Komputer administratora – 1 komplet

Wyposażenie:

- system operacyjny z możliwością pracy w domenie

- monitor TFT min. 17”

- klawiatura,

- mysz,

- skaner płaski,

- zasilacz podtrzymujący zasilanie przez czas minimum 10 minut

- pakiet oprogramowania biurowego.
	Tak
	
	

	112. 
	Komputer - stanowisko robocze – pakietowanie narzędzi – 2 komplety

Wyposażenie:

- system operacyjny z możliwością pracy w domenie

- monitor TFT min. 17”

- klawiatura,

- mysz,

- ręczny, przewodowy skaner kodów kreskowych,

- zasilacz podtrzymujący zasilanie przez czas min. 10 min.
	Tak
	
	

	113. 
	Komputer - stanowisko robocze – przyjmowanie narzędzi, wydawanie narzędzi – 2 komplety

Wyposażenie:

- system operacyjny z możliwością pracy w domenie

- monitor TFT min. 17”

- klawiatura,

- mysz,

- ręczny, przenośny, bezprzewodowy z wyświetlaczem skaner kodów kreskowych,

- zasilacz podtrzymujący zasilanie przez czas minimum 10 minut.


	Tak
	
	

	114. 
	Drukarka kodów kreskowych – druk odporny na działanie wysokiej temperatury (sterylizacja parowa) oraz ścieranie, termotransferowa – 2 sztuki
	Tak
	
	

	115. 
	Drukarka laserowa, sieciowa, z dupleksem – 3 sztuki
	Tak
	
	

	Zgrzewarka szt 1


	116. 
	Urządzenie fabrycznie nowe – rok produkcji 2011 (nie powystawowe).
	Tak
	
	

	117. 
	Szerokość zgrzeiny min. 10 mm.
	Tak
	
	

	118. 
	Szybkość zgrzewania min. 10 m/min.
	Tak
	
	

	119. 
	Regulacja odległości zgrzewu od krawędzi rękawa.
	Tak
	
	

	120. 
	Automatyczny start – stop napędu.
	Tak
	
	

	121. 
	Elektroniczna regulacja i kontrola temperatury w zakresie min. od 80 do 200ºC.
	Tak
	
	

	122. 
	Zabezpieczenie przeciw przegrzaniu.
	Tak
	
	

	123. 
	Zmniejszanie temperatury w fazie oczekiwania (funkcja stand-by).
	Tak
	
	

	124. 
	Zabezpieczenie przed uruchomieniem w przypadku odchyłki temperatury > 5ºC.
	Tak
	
	

	125. 
	Zasilanie elektryczne jednofazowe. Wymagana moc zasilania nie większa niż 1 kW.
	Tak
	
	

	126. 
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego.
	Tak
	
	

	127. 
	Sterownik wyposażony w złącze umożliwiające podłączenie urządzenia do systemu komputerowego do monitorowania procesów sterylizacji, mycia, dezynfekcji oraz ewidencji narzędzi a także wyliczania kosztów obróbki narzędzi.
	Tak
	
	

	128. 
	Wbudowana jednowierszowa drukarka igłowa.
	Tak
	
	

	129. 
	Sterownik wyposażony w wyświetlacz ciekłokrystaliczny.
	Tak
	
	

	130. 
	Drukowanie: daty, daty ważności, numeru pakietu lub numeru wsadu, identyfikatora operatora.
	Tak
	
	

	131. 
	Szybki start – rozgrzewanie od momentu uruchomienia (zimny start) maksymalnie 30 sekund.
	Tak
	
	

	132. 
	Pamięć dla 3 różnych temperatur zgrzewania.
	Tak
	
	

	133. 
	Powierzchnia czołowa zgrzewarki wykonana w sposób higieniczny, łatwy do utrzymania w czystości i możliwa do dezynfekcji – brak wystających śrub, klawiszy i innych elementów, których mycie jest utrudnione.
	Tak
	
	

	134. 
	Urządzenie posiada deklarację zgodności z dyrektywami UE.
	Tak

(Przedstawić)
	
	

	135. 
	Zgrzewarka wykonana z materiałów odpornych na środki dezynfekcyjne, myjące i korozję.
	Tak
	
	

	136. 
	Czas reakcji serwisu od momentu zgłoszenia – nie większy niż 48 godziny.
	Tak
	
	

	Pojemniki z pokrywą do transportu koszy sterylizacyjnych szt. 10



	137. 
	Wymiary pojemnika umożliwiające umieszczenie w jego wnętrzu 1 szt. kosza o wielkości 1 jednostki wsadu lub 2 szt. koszy o wielkości ½ jednostki wsadu
	Tak
	
	

	138. 
	Pojemniki oraz pokrywy wykonane z tworzywa sztucznego odpornego na dezynfekcję termiczną.
	Tak
	
	

	Taca narzędziowa szt. 20



	139. 
	Wymiary zgodne ze standardem DIN 1/1 lub SPRI I
	Tak
	
	

	140. 
	Wykonane ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	Taca narzędziowa „średnia” szt. 20



	141. 
	Wymiary zgodne ze standardem DIN ½ lub SPRI II
	Tak
	
	

	142. 
	Wykonane ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	Taca narzędziowa „mała” szt. 10



	143. 
	Wymiary zgodne ze standardem DIN ½ lub SPRI III
	Tak
	
	

	144. 
	Wykonane ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	Taca szt. 2



	145. 
	Taca o drobnych oczkach (1,5 mm ±10%) z mocowaną zatrzaskowo pokrywą
	Tak
	
	

	146. 
	Wymiary tacy 210x150x40 mm (±10%)
	Tak
	
	

	147. 
	Wykonane ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	Kosz sterylizacyjny szt. 15


	148. 
	Wielkość 1 jednostki wsadu
	Tak
	
	

	149. 
	Kosz wyposażony w chowane uchwyty umożliwiający podnoszenie
	Tak
	
	

	150. 
	Konstrukcja umożliwiająca składowanie pustych koszy „jeden w drugi”
	Tak
	
	

	151. 
	Wykonane ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	Kosz sterylizacyjny szt. 15



	152. 
	Wielkość ½ jednostki wsadu
	Tak
	
	

	153. 
	Kosz wyposażony w chowane uchwyty umożliwiający podnoszenie
	Tak
	
	

	154. 
	Konstrukcja umożliwiająca składowanie pustych koszy „jeden w drugi”
	Tak
	
	

	155. 
	Wykonane ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	Wózek do transportu materiałów sterylnych w koszach lub kontenerach szt. 1



	156. 
	Pojemność min. 8 koszy lub kontenerów o wielkości 1 jednostki wsadu
	Tak
	
	

	157. 
	Zabezpieczenie przewożonego materiału przed czynnikami zewnętrznymi
	Tak
	
	

	158. 
	Konstrukcja wykonana ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	159. 
	4 skrętne koła w tym 2 z blokadą, bieżnie kół wykonane z niebrudzącego materiału
	Tak
	
	

	Wózek do transportu materiałów sterylnych w koszach szt. 1



	160. 
	Pojemność min. 5 koszy o wielkości 1 jednostki wsadu lub 10 koszy ½ jednostki wsadu
	Tak
	
	

	161. 
	Zabezpieczenie przewożonego materiału przed czynnikami zewnętrznymi
	Tak
	
	

	162. 
	Konstrukcja wykonana ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	163. 
	4 skrętne koła w tym 2 z blokadą, bieżnie kół wykonane z niebrudzącego materiału

	Tak
	
	

	Wózek do transportu materiałów sterylnych w koszach lub kontenerach szt. 2



	164. 
	Pojemność min. 6 koszy lub kontenerów o wielkości 1 jednostki wsadu
	Tak
	
	

	165. 
	Zabezpieczenie przewożonego materiału przed czynnikami zewnętrznymi
	Tak
	
	

	166. 
	Konstrukcja wykonana ze stali kwasoodpornej
	Tak
	
	

	167. 
	na długim boku wózka podwójne drzwi zawiasowe 270º z zatrzaskiem magnetycznym, zamykane na zamek
	Tak
	
	

	168. 
	4 skrętne koła w tym 2 z blokadą, bieżnie kół wykonane z niebrudzącego materiału
	Tak
	
	


Inne wymagania 
	

	1. 
	Czas reakcji serwisu od momentu zgłoszenia – nie większy niż 48 godziny.
	Tak
	
	

	2. 
	Dostępność części zamiennych – nie mniejsza niż 10 lat.
	Tak
	
	


Powyższe parametry/warunki graniczne stanowią wymagania odcinające – nie spełnienie nawet jednego z ww. wymagań spowoduje odrzucenie oferty.

Uwaga: Brak opisu w kolumnie 5 „Wartość oferowanych parametrów /opis spełnienia warunku”, będzie traktowany jako brak danego parametru w oferowanej konfiguracji urządzenia


Oświadczamy, że oferowane, powyżej wyspecyfikowane urządzenie jest kompletne 


i będzie gotowe do użytkowania bez żadnych dodatkowych zakupów i inwestycji (poza 

              materiałami eksploatacyjnymi)

Oferowane urządzenie obok spełnienia odpowiednich parametrów funkcjonalnych, gwarantuje bezpieczeństwo pacjentów i personelu medycznego oraz zapewnia wymagany poziom świadczonych usług medycznych

W cenie oferty są zawarte wszystkie wyspecyfikowane powyżej funkcje urządzenia będącego przedmiotem oferty

Do oferty należy dołączyć firmowe materiały informacyjne.








. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 







             (podpis osoby upoważnionej








 do reprezentowania  Firmy  na  zewnątrz) 
PAGE  
13

